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III ROKJAUSKASIKIRJA

ES1PUNE

Tdmdn korjauskédsikirjan tarkoituksena on antaa ne perusohjeet

Jja =neuvot, joita %arvitaan lujitezuovisen FIE-20 purjelentoko-
neen rakernsvaurioliden korjauksissa. Koska kxorjaajalta edellyte-
tddn riitvAvdd ammattitaitoa lujitemuovisten esineiden valmista-
misessa, ei tEssid kisikirjassa kdeitellid lujitemuoviin liittyvid

perusasioita, vaan ne oletetaan tunnetuiksi. Lujitemuovisen pur-~
Jelentokoneen korjaus el cle sopiva %y0 harjoitella lujitenuovin
kasittelyd. Znnen korjausta on aina tarkoln otettava selvdi kor-
Jauksessa tarvittavista sineists, tarvikkeistﬁ, tydzaluista se-
kd tyotaveista, Jotka liytyvEt téstd kdsikirjasta. Koneen suori-~
tusarvojen husnontumisen vdElttémlseksi cn pyrittivda alkuperdls-
td plntza vastazavasn pinnan laatuun. ]

Mikdli ei syntyneen rakennsvaurion korjauksesta olla tiysin tie-
toisia tai Jos vauriot ovat bkyvin suuret, on aina syytd kidintya
valmistaijan puoleen oikeiden korjavstenetelmien 1l8ybamiseksi.
Tssid kirja;uguositetyt ohjoet ovat kiyttiikelpoisia kKorjattaeczsa
alnoastaan pisenid vaurloita kuten esim, rungen pohjan vioittuminen
laskeuduttaessa laskuteline asisianvedettynd, konesn rikkoutuminen

llikuteltaeasa sitd lentokonehallissa ynm.

Seuraavassa tyypillisifi sellamisia vaurioita, Joiden korjausta ei

ole syytd aloittaa ennen kuin on cltu yhteydessi valmistajaan:

P Vaurict siipindloﬁsa tai siiven kiinnityksessi

2, Siiven tyvillaaren wvauriot .

3. iingen paddkaavien vioittuminen

i, Sliven Jattdrcunaassa oleva reiki, Joka vaurioittaa takasalkoa
5, Vaurio sivavelkaajan Ja rungon lidinkssasa- tal liiteskaarcsaa
8, Y.urio korksusvalaajan kiinnityxaessi

T Ondatnpinnoiasa olevat re:it, halliesamat tal muut viat, Jjot~-

itaan ovet suurespia kuln 20 % waan jEntescntd

halikkeamat tal muut vauriot siivassd faanlkaisijaliaan

sheres pin Kude 15 em tal pitundaitaan suureapia kuin 25 cm
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3. KORJAUKSISTA YLEENSA

Rajuissa laskuissa ja "telemarkelssa™ tai lennclla k#yttorajoitus-
ten rikkomisella aikaan esaatu kuormitusrajoitusten ylittiminen saat-
taa aiheuttaa rasituksia, Jotka ylittivit rakenteille lasketut suus-
rimmat kuormitustilat. Vauriot, jotka tilldin syntyvit, voivat olla
vaikeasti havaittavissa, mutta ne volvat heikentdi rakennetta niin,
etti kone kest#i hyvin normaaliolosuhteissa, muttei endi suuremmis-
sa kuormitustilanteissa, Tdllaisen tapauksen JiHlkeen on kone tut=-
kittava huolelliseati, koska laminaatti wvoil olla murtunut. Lasi-
kuitulaminaatin murtuessa katkeaa osa Xuidyista osan irrotessa si-
dosmuovista ja laminaatti muuttuu osittain tal kokonaan wvalkoiseksi
ja lipinikymittbmiksi vaurion vakavuudesta rilppuen, Tillbin el ra-
kenne enii pysty kantamaan sen osalle tulevia kuormia, vaan se on
kor jattava,

T&llaises murtumet ovat myds alttiita kosteudelle, koska vesi
Pystyy tunkeutumaan laminaattiin kuituja pitkin, jolloin muovin
ja kuidun vdlinen sidos huononee ja samalla huononevat nyds la-
minaatin lujuusominaisuudet.

HUOMAUTUS

Rajun laskun Ja "telemarkin" JjHlkeen on aina tutkittava
tarkoin siiven pdikiinnityspultin ympHriatd, laskuteline

ja sen kiinnitys, korkeusvakaajan kiinnitys ja sivuvakaajan
tyven ja keskirungon kaarien liimaus mahdollisten vauriocie

den varalta.

Korjaustdihin ryhdyttéessd on oltava tdysin selvillé kiytetty-
Jen karkaiden laadusta, nidristd ja kuitujen suunnasta. Ne
saaczan selville hiomalla laminaattia hiekkapaperilla tai polt-
tamalla pienestd irtileikatusta alueesta muovi pois, jolloin
kankaat ja niiden suunta JHiivét nikyviin erittdin selvésti.

IIT - 2
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On muistettava, mistd paikasta Ja suunnasta pala on otettu lami-
nastista. Kohdassa 7 on téssd kdsikirjassa esitetty térkeimmis~-
si plnnoissa kiytetyt rakenteet, joista ilmenevit mm. kankaiden
leadut, mEdrdt ja asebtussuunnab.

Huomautsttakoon thssi yhteydess¥, ettd laminaattlia korjatinessa jo-
ko pHillelamineimalla tai viistimillH on kyseesshi itse msiassa pai-

'kan liimaaminen ensimmiiselll harisikerrokseclla korjattavasn ra-

kenteeseen eiki kuitujen katkeamisen takia synny tidysin alkuperii-
sen rakenteen kaltaista rakennetta, Mik#li viistoukset tai pHille=-
laminoinnit ovat riittivin leveitid pystyy syntynyt liimasauma kuj-
tenkin vElitt¥mildn alkuperidisen rakentsen kuormat paikan aluesella.

PYOVALINEITA E

~ Tarkka vaaka oikean muovin sekoitussiuhbteon valmistamiseen
- Sekoituspurkkeja ja -—tikluja

- Siveltimid muovin levittimiseen

~ Mohairtela muovin levittémiseen suurelle alueella

~ Rautatela kuitujen kostuttamiseen ja ilmekuplien poistamiseen
- Sakset lasikuitukankaan leikkaamiseen

~ Teippid 2

- Muovikelmua lampotelttaa varten

- Lamminilmapuhallin

- Eri karkeusasteisia hiomapapereita

- Puukko

- Rautasahan terid lujitemuovin leikkaamiseen
= Suojakisineet

2. LUJITEHUOVIRAKENTEEN KORJAUS

Vauriotapauksia, jotka sopivet itse korjattaviksi, on ldhinnd
seuraavia kolmea lajia:

Kuorirakenne on rikki
Kerroslevyn pinta on rikki
Kerroslevyssd on reikd

IITI - 3
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KUORIRAKENNE ON RIKKL

e

(Runko) ZHE oo 90 070

92746

i s e ~ 2ullli o a2146
- = g o -

]

Kuva 1 Rungon kueorsn korjaus

Vaurion synnybiyd karvoitetaan ensiksl cen laajuus poisfamallas
pintamsali varovasti hiomalle, kunnes pidstd@n alueelle, jolla
laminaatti con ehyt Ja vaurioitumaton. T8min jilkeen poisbtetaan

rikkindinen alue ja aukon reunoilla tehdddn viistous, Jjoka on
X X L o -
noin 60 mn 1evea¢'V1i5t°uksen ulkopuolinen alue kannattaa karhen

taa pinnaltaan n. 30 mm leveydelti, jotta wviistouksen ylittividt
kankaat tarttuvat.

Yleisesti tulea korjattava kohte puhdistaa eplipuhtauksistaz éﬁlysn
td, kosteudesta, rasvaata yms, vieraista tarttuvuautta huonontavis-
ta aineista jo ennen ensimmiisen reidn tekoa Jja huolehtia koko
ajan karhennettavan Jja korjattavan alueen puhtaana pysymisestid
myds laminointien vH1illH,

Kdsien ja ennen kaikkea korjaustybkalujen puhtaudesta on huoleh-
dittava. Siveltimet tulee pestd rasvaa liuottavella rasvattomal-
la liuvottimelln (asetoni, trikloretyleeni) ja kuivattava ennen
laminointia, Suojakisineiden ki&yttod suositellaan.

Viistouksen periaate on, etti pienin kangas on reunoiltasan 20 mm
suurempi kuin reik## ja etti seuraavat kankaat ovat aina 10 mm edel-
listi suurempla reunciltaan, Jjollein rungon tapauksessa viistouks
sen leveydeksi saadaan em. 60 mm,

Laminointijlirjestys on sama kuin kuoren kankaidenkin kuiteikin
siten, etti alimmainen kangas on kaikkein suurin {siia vihintdin
viistotun alueen kokuinen}. Timin jidlkeiset kankaat pienenevit
em, 10 mm wvilein,

Kankaiden suunnat Ja laadut ovat aina samat kuin ko. paikattavalla

alueella ehyessi laminaamtissa.

III - 3
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Rautatelalla telaamalla saadsan ilmakuplat pois laminaatista Jja
samalla kastuvat kankaat paremmin,

Tdssd vaiheessa voldean peittd@i paikattava alue Jollain kalvollae
(sellofaanilla tal tavalligella muovikalvolla) ja lastan avulla
poistaa ilma kalvon &lta, T&11l0in seadaan myds siledmpi pinta,
mikd vaatii vihemmin viimeistelyd. Kalvo poistetaan, kun muovi
on kovettunut. . :

Jos reikid on iso, niin paikka on laminoimisen onnistumiselsi tuet-
tava jollain tavalla, Tamd tehdd&n esim. kiinnittanmdlla sisdpuo-
lelta ohut vanerilevy kontaktiliimalla. (Kts. kuva 1.) Vanerile-
vy voidaan Jattd8 paikalleen, koska se ei liimattuna irtoa lami-
naatista.

Jos sisdpuolelta ei pddstd paikattavalle reidille, niin on tehtd-
vd soikea reikd ja tuki, joka kyetddn pujottamaan reidn taakse.
Ennen tuen asettamista laitetaan gen lédpl naula tal rautalanka,
Joiden avulla tuki voidaan vetdd kuoreen kiinni.

KERROSLEVYN ULKOPINTA ON RIKKT

(siipl ja korkeus- Ja sivuohjainpinnat korkeusperisinti lukuunotta-
matta)

Periaatteessa toimitaan samoin kuin edelld ulkopinnan suhteen.
Korjattavan alueen suuruuden milrii tHssHi tapauksessa paitai
ulkopinta myés ydinaineen rikkoutumisalue.

Rikkoutunut (=pehmennyt) PVC vaahtomuovi poistetaan ja kohta téy-
tetiin mikroballoonin ja hartsin secksella {kovettaja sekoitetaan
ensin), josta seuraavassa kiytetdin nimitystd balloeoni, Sen juck=-
sevuuden tulee olla sopiva (pysyy sekoitustikussa Juuri ja juuri
valumatta). Seocksen kovettumisen jHlkeen hiotaan alue tasaiseksi
Ja puhdistetaan polystd, Jjonka jhlkeen suoritetaan pintalaminaatin
korjaus kuten kohdassa "Kuorirakenne on rikki".

Kankaat saadaan sivuilta 15-=17

—“_\ b | i fOmm

N
Lot Y 3> Gy e & [ SRS ST TN TN S e o s P, |
20mm HOmm
Kuva 2
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KERROSLEVYSSA ON REIKA
(Siipi Ja korkeus- ja sivuchjainpinnat korkeusperdsintid lukuunotta-

maltta)

Ensiksi suurennetasan reikii niin paljon,.ettﬁ sen reunat ovat ehjhit,
PVC_vanhtoa poistetaan niin paljon, ettd kerroslevyn sisdrenkaasta
J&4 reunan ympirille n. 20 mm levedl knistale (kts, kuva 3), joka
karhennetaan. San jilkeen vgidaan menetelld niinkuin tapauksessa
"Kuorirakenne on rikki" eli liimataan ohut vaneripala tueksi,
Senjdlkeen laminecidaan tuen Jja ehedksi Jﬁtefyn sistikankaan kais-
taleen pHille sisempl laminaatti ja annetaan sen kovettua,
Sisikankaana kiytetidin laminoinnin helpott;ﬁiseksi paksumpaa kan=-
gasta 92125 kuin alkuperdinen (92110 tai 90070).

Reikiidn sovitetaan vastaavan paksuinen 60 kg/.m3 PVC.vaahtopala
(Lynicell). Se liimataan balloonilla sisikankaan pHille.

EKankant saadaan sivoailta 15 - 17.
!‘\J
—-——-—Mmm o= L r P e PVEY] 92125 ))/3&\‘{

] Lidmaus beteanilia

iE Gl tr s .'n s ] fr‘lj_.h'('. ‘f.'pVC-'-}

20ma N\ Vanerituki

Kuva 3

Pala kuormitetaan painoilla, jotta se ottaisi hyvin kiinni laminaat-
tiin. Liiman kovetuttua hiotann alue tasaiseksi ja tehdiin viis-
toukset samaan tapaan kuin kohdassa "Kuorirakenne on rikki". PVC.-

levyn huokoset tiytet&in mikroballoonilla ja kangaslaput voidaan
leminoida vidlittomdsti.

ITII - 6
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Reiln ollessa iso on sByytd laminoida sisikangas IVC-palan pintaan,
Aluksi menetellilin kuten edolliscasi tapauksessa. Reikilin sovitetun
PVC.levypalan huckoset tHytetddn mikroballoonilla ja sisHpinnsn
kangas laminoidaan vilitttmésti PVC.palaan kiinni., Kun laminaatti
on kovettunut, 1liimataan vaneripala tueksl Jja vedetilin naula tail
rautalanka vanerin ja paian l#vitse ja liimataan P¥C-pala balloonil=-
la paikalle (kts. Kuva 4). Puristus voidaan aikaansaada joko pai=-
noilla tal rautalangalia. KhiytettHessd painoja on mulstéttava, ettei

‘niitd saa olla liikaa, koska silloin voi sisempi laminsatti irreta

PVC-levystd.
1 Kankaat saadaan sivuilta 15 = 17.
I Homm
.._,_..,'14: T O A o PVC\J"L s =
N S W I W | \J\l’rl."; }|/\|'/IPVC'_1.1‘
1 us Hooniila Q Sisempi laminaatls

Kuva 4

Kolmas tapa kerroslevyssd olevan reiin paiﬁkaamiaeksi on valmis-
taa ensin paikka ja liimareuna yhdessd. Reidsti polstetaan kaik-

ki rikkindiset kohdat eikid jétetd sisempZi laminasabtia reunaksi
ollenkaan, Sovitetaan PVC-levypala reik##én sopivaksi ja liimataan
aikaisemmin tehty, kovettunut kangaslaminaatin pala PVC-levyyn
kiinni. Laminaatinpala koostuu kahdesta kankaasta ( //7 45° 92146
MV 135° 92146 tai 2 x 92140 tai 3 x 92125 5 45%), jotka ylitthvit
reilin reunat noin 40 mm (kts. kuva 5), Kangaslaminaatti laminoi-
daan pdydilld, jossa on muovikalve tai 2 - 3 kerrosta vahaa Ja

Yksi kerros PVA:ta, Liimauksen Jilkeen leikatasn laminaatin pala

sopivan suuruiseksi,

III - 7
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Kuva 5

Liimasaumat karhennetaan. T#min JjHlkeen liimataan paikka kiinni
balloonilla, Reldn on oltava solkea, jos sisHpuolelta el pHise
reikdidn kisiksi, Puristus wvoidaan jﬁrjeatﬁa rautalangoilla, Kun

liimaus on kovettunut, Jatketaan tavalliseen tapaan.

HUOMAUTUS

Varsinkin; kun kyseessid on "gsokea liimaua™, con kiytettivi
tarpeeksi balloonia, ettei liimasaumaan JHH 4linaa,

THdtd varten onkin liimasauman oltava ylilsve4d (40 wmm).

HUOMAUTUS

Ohjainpintoja korjattaessa on pyrittivd silhen, ettel
massa .lisdlinny ollenkaan, Massan lisiintyessi siizrtyy
yleensti massakeskidkin, THmb merkitsee sith, etti oh-
jainpinnat on massatasapalnotettava fehitaan chjeiden mu-

kaisesti.

III - &



B (o L S L o e L T o el g

KURJAUSKASIKIRJIA
PIR-20D

HUUMAUTUS

Ohjainpintoja korjattaessa on pyrittivi slihen, ettei
messa lis#linny ollenksman., Massan llshdntyessi siirtyy
y¥leensd massakeskibkin. THmiA morkitaea Biti, ettdi oh-
Juinpinnat on massatasapalnotettava unudellecn tebtaan

chiediden mokar-esti.

KAARI ON IRTT KUORESTA

Voimakksassa telemarkissa voi k#ydd nilin, ettd rungon ja sivuva-
kaajan yhdyskohdassa oleva ksari irtoaa kuoresta (kts. kuva 7).

Irtoamisen havaitsee liikuttamalla sivuvakasjaa sen ylﬁkohﬁaaﬁa

sivusuunnassa Ja tu%kimalla, liikkuuko kaaren padllid sijalteseva

kuoren osa. i

Korjaus on jhitettdvi valmistajJan tai hinen valtuuttamansa suori-
tettavaksi.

III - 9
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VIIMEISTELY

Korjattaessa on pyrittdvi siihen ettei paikattu pinta ole kor-
keammalla kuin ympirists. TH11l8in saadaan oikea muoto tHyttdmil-
18 paikan alue balloonilla, Jjoka pysvy paremmin kuin varsinaiseen
viimeistelyyn kidytettdvd polycsteriperustainen autokitti. Ballco-
nin levittéimiseen kiytetiin pitkii suoraa lastaa. Ennen jokaista
levitystd on pinta karhennettava n:o 100 hiomapaperilla. Kun bale-
loonilla on ssavutettu riittfivin tarkka muote niin siirrytiin
polyesterikittiin (Lesonal, Pakla, P2/55, Plastic Padding), Jjoka
viimeistelliin n:o 320 paperiin asti. ‘Hiottaessa on varottava
ettel pHillimmiinen kangaskerros vaurioidu. Mik#li kangas tulee
Jatkuvasti nlkyviin hionnan aikana on paikasta tullut lifian paksu
Ja se on tehtivd joko uudelleen tzi paksunnettava kitin avulla
naapurialuetta reifin lHhistolti, Jjolloin paikkaus JHE ndkyviin.
Runkoa paikattaessa ei'pieni ylimittaisuus haittan. Manlaus suo=
sitellaan tehtdviksi ruiskulla riittivin paksulti viimeistelykiile
loitusta varten (5-6 kerrosta ristikkiin).

Pinta hiotaan n:o 600 paperiin asti ja kiilloitetaan maalinhion=-
ta-aineella ja vahataan haluttaessa.

Koneen vahauﬁseen voldaan kiyttid tavallisia autcvahoja. TH1ldim
on kuitenkin varmistuttava siitd, etteividt ne sisHllH silikonia.

III - 10
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3. KUOMUN HALKEAMIEN JA NAARMUJEN KORJAUS

Kuva 7

Ennen varsinaisen korjauksen aloittamista on halkeaman etene-
minen pysdytettévé porsamalla noin 2 mm:n reiks halkeaman pdi-
hin.

Tdmdn jédlkeen avataan ja tdybtetHdén halkeama akryyliliimalla
pohjasta alkesen. Liimana kéybetddn Tensol No 7. Koska liima ku-~
tistuu kovettuessaan niin paljon, ettid syntyy kuplia, on par-
haan tuloksen aikaanssamiseksi tidybettiva halkeama asteittain
Ja snnettava liiman kovettuwa vA1illa. Kun halkeama on Liybet-
ty ja liima on kovettunut, hiotaan paikka tasaiseksi en-
'siksi hienolla vesihiomapaperilla ja senjélkeen hiomatahnoills
Ja ~nesteilld siten, ettd sauma tulee ldpindkyviksi. Naarmut ja
pintaviat poistetaan hiomalla ensin No 600 vesihiomapaperilla,
mikdli on syvd naarmu. Paperi kiinnitet#dn pehmedn, reunociltaan
Pyoristetyn hiomaklossin ympirille. Hiontaliike on suoritettava
ympyrén muotoisesti k&yttdmdlla kevyttd sormenpédiden aiheutta~
maa painoa. Témin jilkeen siirrytdin hiomatahnaan ("Perspex"
Polish Ho 1),jolla myds aloitetaan pienehkdjen nearmujen korja-
us. Hiomatahna levitet&&n pehmedlld kangaspalalla tal -laikal-
la, jos hiomakone on kdytettdvissd. Kangaspalas on valhdettava
5 min. vdlein, eik# tahnan saa antaa kuivua kankaaseen. Hionta-
tapaineen on oltava-kevyf. Hiomatahna pyyhltdin pois puhtaalla
puuvillakankaalla, minkd jélkeen kiillotetaan
kiillotusnesteelld ("Perspex" Polish No 2a). Neste levitetdin

IITI - 11
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idngaspalalla, jollz kiillottaminen tehdiin. Kangasba ei ole syy-
t8 vElilld laskea mihinkddn, ebtbeividt pdly tai kiillottamista
hZiritsevat aineosat tartu siihen.

Hiomisessa ja kiillottamisessa tai kEyton yhteydessid mahdollises-~
ti syntyneet staattiset sihkovaraukset poistetaan "Perspex" Po-
lish No 3:1la. Tarvittaessa vedelld ohennettu aine levitetdin
kuomulle tasaisesti kdyttam&lld pehmedd, kosteaa kangasta. Kuo-
mu hangataan puntaaksi pehmedlld, puhtaalla ja kuivalla kankaal-
la, kunnes pinta on kirkkaan kiilt&vid. Vaihtoehtoisesti voidaan
kuomu pestd liuoksella, joka sisdltd@d 10 % "Perspex" Polish No 3:a
ja 90 % vettd, sekd kuivata sen jédlkeen pehmed118 kankaalla.
Sihkovarauksien poisto on syytd suorittaa myds pesun Jjalkeen po-
lyn tartbumisen ehkiisemiseksi. Pesuun kidybtetdin lZmmintd

vettd Ja saippuaza tai nestemdistd pesuainetts . Orgaanisia
liuvcksia (esim. tarpattii ja maalin ohennusaineita) el saa kdyt-
tdd.

4, MUTALLIOSIEN hORJAUS

Koneen terisosat ovat kromimolybdeeniteridstd SAE 4130 tai DLin

25 CrMol, Putkien ja pellin lEhtsttila on jocko pehmeidksi heh-
kutettu tai.-normaliscitu. Sorvattujen ocsien materiaalina on
kiytetty vastaavaa Bofors Ro 653 terdstd nuorrutettuna (&m > 90
kp/mm2).511v¢n runkotapit, piitapit ja yhdistystappi on hitsauksen
jdlkeen jiAnnityksenpoistohehkutettu ja nuorrutettu suojakylvyssd
(Bofors) tilann 100 kpfmm? jia pyobrin akseli tilaan 115 kp[mmz. Munt
metalliosat on mitcitettu alimman eli pehmedksi huohkutetun tilan
mukaan {kaasuhitsanksen jilkeen).

Jos korjauksessa kiytetiin suojakaasuhitsausmenetelmii (TICG) muosi=-
tellaan sen jHlkeen hitsausalueen hehkuttamista kaasuliekilld,
OﬁﬁtmmﬁTﬂasat on JHihdytettivHd kuumassa hiekassa. MikHli osit on
kadmioitu tulee kadmiointi ehdottomasti poistaa poistokylvyllid

tai huolellisella hionnalla hitsausalueelta ennen hitsausta.
Hitsauksen jdlkeen suositellaan hiekkapuhallusta ja korkealaatuista
metalliprimeria (Herberts Standox Reaktionsgrund) ennen pinta-
maalausta (Herberts autoviri). ]
Limmenneet osat on suojattava uudelleen sisipinnoiltaan kotelosuo-
Ja~aineella (Dinitrol ML tai LFS 3),

III - 12
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HUOMAUTUS

Ainoastaan kelpuutuksen omanva nitsaanja saa hitsata

lentokoneenosinp.

Tytntotangot ovat alumiinia (Ddn AIMgSilf6)tai teristi (Lin 3i 37%).
Kaikki pultit ovat millisid Jja lujuusluokkaa Ddin 8,8, Ohjainlinjois-
sa on kHytetty varreltaan tarkkamittaisia pultteja, Jjoita saa val-
mistajalta.

Sivuperfisinvaijeri on 7 x 7 § 3/32" MIL-C-1511,

[N

5. VESITANKKRIEN TARKASTUS

Koneen vesitankit ovat nylonvahvisteista muovia, Ne oliai hyvi
tarkistaa vuosihuollon yhteydessi,
Tankkien irrotus tapahtuu irrottamalla siiven sisdlld oleva

letkuliitin tankin tyvestd.

Tankkien tarkzstus on helpeinta suorittaa niiden ollessa tiynni
vetti etsimidllE tonkkien pinnasta Kostuvia kohtia tai nidkyvih

hiertymii,

Tankki voidaan korjata perusmateriamalilla kontaktiliiman avulla
(varovainen karhennus),

Tankin pitkittilssaumat teipataan kangasteipilli pusasia vasten.
Tankki tajitetasn leveyssuunnassa kolmin kerroin ja tydnnetlidn omal-
la j8ykkyydellidn palkalleen, Tankiﬁ oikea avautuminen varmiste-
taan puhaltamalla tankki tiAyteen ilmaa, Oilkea asennus tarkistetaan
tdyttimEl14 -tankki ja mittaamalla vesimiirid.

Vesitankkien osian sas koneen valmistajaita,
6. MUUT KRORJAUKSET

Mittureiden, radioiden ja happilaitteiden korjauksessa noudate-
taan valmistajan tai ilmailuviranomaisen antamia ohjeita.
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7. ERI PATKOISSA KAYTETYT TASIKUITUKANKAAT
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KORJAUSKASIKIRJA
PIK-20 D

8, MUCVIRAKENTEIDEN RAAXA-AINELUETTELO

Muowvi

Muoviosa Riitapox L 02
Kovetin Riitapox H 91/SL (H %1, SL 50, SL)
Sekoitussuhde (massaosissa):
34 2 91
100 L 02 + 38 SL 50
k2 SL

Valmietajas Bakelite GmbH, Linsi-Saksa
Suomessa : Eiriavion Oy, Jimijhirvi

Lasikud tukapnkaat

Valmistaja: Interglas GmbH, Linsi-Saksa
Suomessa : Esope Oy, Helsinki

1nturgla§ nio kudos massa g/m2
90070 palttinakudos 80
92110 kaksoistoimikudos 116
92125 -"a 280
92140 =N 395
92145 yhdensuuntaiskudoa 215
92146 -"a 4ho
Viimeistely 1550

Suuntaiskuitu {roving)

RA 45T z L48M 15

Yalmistaja: Scandinavia Glasfiber, Ruotsi
Suomessa ¢ Karhulan Kuitulasi Oy, Karhula
Hidlikuity

Grafil EAS
Valmistaja: Courtaulds Limited, England
Suomessa ¢t Courtaulds Finland Oy, Helainki

III - 17
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Glassedur akryylimaali 21-M25
Koveitaja: 929-28

Ohenne 3 352-91

ValmistaJa: Glasurit GmbH, Linsi-Saksa
Suomessa ! Glassit Maalit Oy, Helsinki

Kerroslevvien ydinaine

Lynizel ho60 {60 kg/m3) ja 4cho {40 ug/m3)
Valmistaja: Indewerk GmbH, Linsi-Saksa
Suomessa ! Bang & Co, Helsinki

Tivt | ¢
Lasiballooni IG 101

Valmistaja: Emerson & Gummings, Belgia

Suomessa : Eiriaviom Oy, Jimijirvi

Lasindoyhtd EC 10 - S )
Valmistnja: Gevetex Textilgas Gmbll, Linsi=-Saksa
Suomessa ¢ ﬂnlmar Oy, Helsinki

Irrotugaineet

Vaha QZ 11 B
Valmistaja: CIBA Ag, Sveitsi
Suomessa ! Ekstrém Oy, Helsinki

Polyvinyylialkoholi PVA Mould Release Agent No 3
Valmistaja: Downland, Englanti
Suomessa : Dang & Co, Helsinki

Kisien sucjavoiteet

{sopiva epoksimuoveilla)

Arretil Q@ (ennen laminointia)

Stokolan (pesun ja laminoinnin jXlkeen)
Valmistaja: Stockhausen Krefeld
Suomessa : Karske Oy, Helsinki

I1T - 18
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Aryylilevy

Plexiglas 233, paksuus 3 mm
Valmistaja: Rihm GmbH, Linsi-Saksa
Suomesasa : Mercantil Oy, Helsinki

Akryylin hionta- ja kiilletusaineet
"Perspex Polish No 1"

" -n. ‘No 24"
" -t No 3"
Valmistaja: ICI, Englanti
Suomessa Kumitarvikeliikkeet (Etola Oy, Helsinki

11T - 19



