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LUETTELO KORJATULISTA STIVUISTA

Jokzinen tihidn korjausk#sikirjaan tehtldvd muutos on

merkitedivd alla olevaan taulukkoon. Uusittu tai korjattu
teksti merkir#fin muutetutle sivaulle sivun vasemmalla puo-
lella gijaitsevalla pystysuoralla mustalla viivalla. Nau-

toksen numere ja piiviys ovat sivon alalaidassa.
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“rﬁq?en korjausEQ‘QE giqg ;agkgiu_otetgqvg selvii korjauvkases-

. Koneen suorttusarvo;en heonontumisen vilttimiseksi on py~-

,jgnzyioi;tuminen mghalaskuasa, koneen rikkovtuminen liiku-

1) Vauriot siipimelossa tai siiven kiinnityksessH.
2) Vayriot asiiven tyvikaaressa.
3) Vauriot rupgon_piikaaressa,

.. 4) Siiven jittdreunassa oleva reikd, joka vaurioittas takasal-

ESIPUNE

el ' 1 oo oo !
Timin korJauskﬁsxk:rJan tarkoxtuksena on antaa ne perusg-—
oh]eet ja -neuvot, jﬂltﬂ tarvitaan lujitemuovisen PIK-20 E
moottoripurjehtijan korjauksissa. Koska korjaajalta edel-
lytet¥idn riicriv#8 ammattitaitoa lujitemuovisten esineiden
valmistamisessa, ei tissid kisikirjassa kidsitelld lujitemuo-
viin liictyvid perusasioita, vaan ne cletetasn tunnetruiksi.
Purjelentokoneen korjaus ei ole sopiva tyd harjoitella lu-
jitemuovin kdsittelyd .

Ba tarvittavista aineista, tarvikkeista, tydkaluista sekid

tyﬁtavoista. Thsed kisikirjassa on tarvittavar ohjeet,
rlttivd aIkupetilseen pinnanlaatuun,

Mikili ei syntyneen trakennevaurion korjauvksests olla riy-
#in tietoisia tai jos vauriot ovat hyvin suuret, on aina
syytd kHlintyd valmistajan pucleen oikeiden korjausmenetel~-

.mjen 15ytimisecksi.

TidssH kitjasgq”ggjge;x;Igpige;”qyat_kﬁyt;ﬂkelpoiaia korjat-

taessa ainoastaan pieni# vaurioita kuten esim. rungon poh-
teltaessas sitd lemtokonehallissa ym.

Suuria korjauksia ei saa aloittaa eanen yhteydenottoa val-

mistajaap. Tyypillisid suuria korjauksia ovat:z, ..

koa, gyt oA - TS B R - e
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6)
7)
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Vaurio sivuvakaajan ja rungon liitoksessa tai liitoskaa-
ressa,

Vaurio korkeusvakaajen kiinnityksessd,

Ohjainpinnoisss olevat reilit, halkeamat tai muut viat.
Reidt, halkeamat tai muut vauriot siivessd mitoiltaan vii
150 x 150 mm.

KORJAUKSISTA YLEENSX

Rajuissa laskuissa ja "telemarkeissa” tai lennolla kAytts-
rajoitusten rikkomisella aiksan saatu kuormitusrajoitusten
ylittliminen saattaa aiheuttaa rasituksia, jotka ylittdvit
rakenteille lasketut suurimmat kuormitustilat, Vauriot,
jotka tHll1Bin syntyvic, voivat olla vaikeasti havaittaviséa,
mutta ne voivat heik%ntﬂa rakennetta niin, ettd koné kestig
hyvin normaaliclosuhteissa, muttei endd suuvremmisasa kuormi-
tustilanteissa. THhllaisen tapauvksen j#lkeen on kone tutkit-
tava huolellimesti, koska laminaatti wvoi ong'murtunnt. La-
gikuitulaminaatin murtuessa katkeaa osa kuiduiste osan irro-
tessa sidosmuovista ja laminaatti muuttuu osittain tai koko-
naan valkoiseksi ja ldpindkymirttmiksi vaurion vakavuodesta
riippuen. T3#11%in ei rakenne enii pysty kantamaan sen osal-
le tulevia kuormia, vaan ge on korjattava,

Murtuman toteamiseksi on selvin merkki halk;ama maalipinnas-
sa. On kuitenkin mahdollista, ettd maali aidilyy ehjini, jol~
loin ainoa varma keince on puvistaa maali laminaatin pdaled
epilllystd kohdasta hiomalla. Xun pinta kastellaan agetonil-

la, voidaan laminaatin keunto todeta silmpimiidrdisenti,

T4llaiset murtumat ovat my&s, alttiits kosteudelle, koska
vesi pystyy tunkeutumaan laminaattiin kuituja pitkin, jol-
loin muovin ja kuidun vilinen sidos hunoonee js samaila haoo-~

nonevat myds laminaatin lujuusominaisuudet.

-
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HUGMAUTUS

Rajun laskuyn ja "telemarkin" jilkeen on aina tutkittava
tarkoin siiven pHikiinmityspultin ympdrists, laskuteline
ja sen kiinnitys, korkewsvakaajan kiinnitys ja sivuvakaa-

jan tyven ja keskirungon kaarien liimaus sekd moottorin kiin-

nityvksen ympiristid mahdollisten vauriniden varalta.

Korjaust3ihin ryhdyttdessd on oltave tHyain selvilly Wdy-
tettyjen kankaiden laaduwsta, md¥rdstd ja kuitujen suunnas-
ta. Ne saadaan selville hiomalla laminaattia hiekkapaperil~
la tai polttamalla pienegtd irtileikatusta aluecstz muovi
pois, jolloin kankaat jaz niiden suunta j#¥vir ndkyviin erit-
tdin selvdaci,

On muistettava, mistd paikasta ja suunnssta laminaattia pa-
ta on otettu. THmin k¥sikicjan kohdassa 9 on esjtetty tHr-
keimmise¥ pinnoissa kiyretyt rakenteet, joista ilmenevir

mm. kankaiden lszadut, mHdr¥t ja asetussuunnat,

Huomautettakoon ti¥ssd yhteydessi, ettd laminaactia korjat-
taessa joko pid¥llelaminoimalla tai viistim3lld on kyseessH
itse asiassa paikan liimaaminen ensimmiiselld hartsikerrok-
2ella korjattavaan rakenteesgeen eikd kuitujen katkeamisen
takia synny tdysin alkuperdipen rakenteen kaltaista rakennet-.
ta, Mikdli viistoukset tai pHEilielawinocinnit ovat riittividn
leveitd pyscyy syntynyt liimasauma kuitenkin vHlittdmddn al-
kuperfisen rakenteen kuormat paikan alueelle.

TYGVALIREET

Tarkka vaska oikean muovin sekoitussuhteen valmistamiseen
~ Sekoituspurkkeja ja —-tikkuja

~ Siveltimild muovin levittimigeen

- Mohairie?s muovin levittiimiseen suurellrn alueelle

Rautatela kuvitujen kostuttamiscen ja ilwakuplien poista~-
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~PIK-20E Korjauskdsikirja

- Sakset lasikuitukankaan leikkaamiseen

- Teippid

- Muovikelmua (Hmpdtelttas varten

- Limminilmapuhallin

- Eri karkeusasteisia hiomapapereita

- Puukko

- Rautasahan teri lujitemuovin leikkaamiseen

- Suojakisineet

3. LUJITEMUOVIRAKENTEEN KORJAUS

Vavriotapauksia, jotka sopivat itse korjattaviksi,

on lidhinnd seuraavia kolmea lajia:

Kuorirakenne en rikki
Kerroslevyn pinta on rikki

Kerroslevyssd on reiki

3.1 KUORIRAKENNE ON RIKKI

{Runko)

Vaneri

Euva 1

{Kankaat, katso kohta 9)
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/:_F‘_III!SJQOE‘ Korjauskdsikirja —— —

Vaurion synnyttyid kartoftetaan ensiksi sen laajuus poista~-
malla pintamaali varovosti hiomalla, kunnes pidatiin alu-
celle, jolla laminaatti onm ehyl ja vauriocitumaten. T#min
jdlkeen poistetaan rikkinidiinen alue ja aukon rednoilla teh-
didn viistous, joka on noin 60 mm leved, Viistouksen ul-
kopunlinen alue kannattaa karhentaa pianaltaan n. 30 mm

leveydeltd, jotta viistouksen ylittdvdt kankaat tarttuvafr.

Yleisesti tulee korjattava kohta puhdistaa epipuhtauksistat
pilystd, kosteudesta, rasvasta yms. vieraista tarttuvuutta
‘huonontavista aineista jo ennen ensimmiisen vreidn tekoa ja
huclehtia koko ajan karhennettavan ja korjattavan alueen

L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L

Kisien ja ennen kaikkea korjaustyakaiujen puhtaudesta on
hwolehdittava., Siveltimet tulee pest# rasvaa liuottavalla
rasvattomalla liuogtimella {asetoni, trikloretyleeni) ja
kuivattava ennen laminointia.

Suojakdsineiden kdyttdd suositellaan. Kidet on pestdvid

vedell¥ ja saippualla eiki liuottimella,

Viistouksen periaate on, ett¥ pienin kangas on reunniltaan
20 mm svwurempi kuin reik¥ ja ettd seuraavat kankaat ovat
aina 10 mm edellistd suurempia reunoiltaan, jolleim kuvan |1
tapauvksessa viistouksen leveydeksi asmadaan em. 60 mm.
Laminointij#rjestys on sama kuin kuoren kankaidenkin kui-
tenkin siten, ettd alimmainen kangas on kaikkein suurin
{siis vHEhinti¥n viistotun alueen kokoinen), Tdmdn jllkei-
set kankaat'pienenevét em. 10 mm vilein.

Kankaiden suunnat ja laadut cvat aina samat kuin ko, pai-

kattavatla alueella chyessid laminaatissa.

r

Rautatelalla telaamalla saadaan ilmakuplat pois laminaatis-
ta ja sgmalla kastuvat kankaat patremmin.

L_ Tdss¥d vaiheessa voidaan peittdd paikattava alue jollain kal-
volla {sellofaanilla tai tavallisella meovikalvolla) ja

—
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lastan avulla poiataa ilma kalvon alta. Tilldin saadaan

 mybs siledmpi pinta, mik¥ vaatii vdhemmdn viimeistelyd.

Kalvo poistetaan, kun muovi on kovettunut.

Jus reikd on iso, niin paikka on laminoimisen onmnistumi-
seksi tuettavs jollain tavalla, Témi tehdliin egsim, kiinnit-
tim¥llY sisdpuolelta ohut vanerilevy kontaktiliimalla.

{Kts. kuva 1.} Vanerilevy voidaan jittid paikalleeun, kos-

ka se ei liimattuna irtoa laminaatista.

Jos sisipuclelta ei pdistd paikattavalle reiillle, niin on

tehtivid soikes reikid ja tuki, joka kyetdln pujottamaan rei-
dn taakse. Ennen tuen asettamista laitetaan sen lipi nau-
la tai rautalanka, joidenm avulla tuki voidaan vet#d kuoreen

kiinni.

KERROSLEVYN ULKOQPINTA ON RIKKI
(Siipi ja ohjainpinnat)

Periaatteessa toimitaan samoin kuin edelld ulkopinnan suh-
teen, Korjattavan alueen suuruvouden midr¥3E tdssd tapauvkses-
8a paitsi ulkopinta myds ydivaineen rikkoutumisalue.
Rikkoutunut {(=pehmennyt) PVC vaahtomuovi po{stetaan ja koh-
ta tdytetd¥ldn mikroballoonin ja hartsin seoksells (kovettaja
sekoitetaan ensin), jostz scuraavassa kiytetidn nimitystid
ballooni. Sen jucksevuuden tulee olla sopiva (pysyy sekoi-
tustikussa juuri ja juuri valumatta). Seoksen kovettumisen
jdlkeen hiotaan alue tasaiseksi ja pulhdistetaan pélyscd,
jonka jdlkeen suoritetaan pintalaminaatin korjgus kuten koh~

dassa "Kuorirakenne on rikki"”.
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Kuva 2

(Kankaat, katse kohta 9)

3.3 KERROSLEVYSSK ON REIKA

(5iipi ja ohjainpinnat)

Ensikesi guurennetaan reiki# niin paljon, ettd sen reunat
ovat ehjdt. PVC-vaahtom poistetaan niin paljon, ectH ker-
roslevyn sis#kankaasta j#d reunan ympirille n. 20 mm leved
kaistale {kts. kuva 3}, joka karhennetaan. Sen jilkeen
voidaan wmepetelld niinkuin tapauksessa "Kuorirakenne on

rikki" eli liimataan ohut véneripala tueksi,

Sen jidlkeen lamin;idsan tuen ja ehedksi jétetyn sisdkan~
kaan kaistzleen plllle sisempi laminaatcti ja annetaan sen
kovettua,

Sisdkankaana kHytetddn laminoinnin helpottamiseksi paksum-

paa kangasta 92125 kuin alkuperdinen (92110 tai 90070).

Reik#in sovitetean vastaavae paksuinen 60 kgfm3 PVC-vaahto-

pala, Se liimatgan balloonilla sisdkankaan pidlie,.

Pala Kuormitetaan paincilla, jetts se obttaiai hyvin kifani
laminaateiin, ’

\EIRI KY )
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Lomm e EyeT]  ap1e5 3K

LuMAA BALLGONILLA -
l_l'::_rf_— lfrl r L7 |- T I"'-‘-{'r/-" \f,'PVC",,
a N__VANER)
Kuwa 3

(Kankaat, katso kohta 9)

Liiman kovetuttua hiotaan alue tasaiseksi ja tehddin viis-
toukset samaan tapaan kuin kohdassa "Ruorirakenne on rikki"
P¥C~levyn huokoset tHytetdin mikroballoonilla ja kangasla-

put voidaan lamincida v¥litcdm¥aci,
. ?

Reidn ollessa iso on syytd laminoida sisi#kangas PVC-palan
pintaan. Aluksi menetellddn kuten edellfsepaﬂ tapauksessa.
Reikf#iin sovitetun P¥C-levypalan huokoset tiytetddin mikrobal-
loonilla ja asisiipinnan kangas laminoidaan v¥litt8mieti PVC-
palaan kiinni. Kun laminaatti on kovettunut, liimataan va-
neripala tueksi ja vedet8#n naula tai rautalanka vamerin ja
palan ldvitse ja liimatasan PVC-pala ballopnilla paikalle
{kts,., kuva 4), Puristus voidaan aikaanssads joko painoilla
tai rautalangalla. Kidytettidessd painoja on:ﬁuistettava,
ettei niitd saa2 olla liikaa, koska silloin voi sisempi lami-

naatti irrota PVC-levysti.

_t Terv il = Cfry ] I ‘
o o PV e e eve

LIMAA BALLOONILLA T L $ 18X LAMIMATTI

Kuva #
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Kolmas tapa kerrnslevyssid olevan reiliin paikkaamiseksi on
valmistas ensin paikka ja liimarevna yhdessd. Reidscd
poisfetaan kaikki rikkindiset kohdat eikd jiAtetd aisempli
laminaattia réupaksi ollenkaan, Sovitetaan PVC-levypala
reikHdn sopivak=i 53 liimatnan aikaisemmin tehty, kovettu-
nut kangaslaminaatia pala PVC-levyyn kiinni. Laminaatin-
pala koostuu kahdesta kankaasta ( /// 45° 92146 W\ 135°
92146 tai 2 x 92140 tai 3 x 92125 $45° ¥, jotka ylitrHvidt
reifin reunat nein 40 mm (kts. kuva 5). Kangaslaminaatti

laminoidaan pbyddlld, jossa on muovikalvo tai 2 - .3 kerroxs

laminaatin psla sopivam suuruiseksi.

P PR O "
¢ B :

" .o
s\_t‘.l./k R | ;& Al el PVE ot L T |

/ [Chle arbvet
oa\// /%"921%\\\\135 9214

LUMAA. BALL

Kuva 5

' o rC©C ’>@o©oorr e

 Liimasaumat kg}he‘ etaan, Timip jdlkegn.liimataan; paikka
kiinni balleonilla, Reidn on oltava soikea, jos sisdpuo-

r

liseen tapaan.

HUOMAUTUS 1
(-

Varainkin, kun kyseessd on “eokes liimaus”, on kEytettdvi

— ten onkin liimasauman oltava ylilevel (40 mm).
" HUOHAYTUS 2

Eanen balloonin levitystd¥ on liimattavat pinnat siveltdvi
laminointihartsilla,

r

ta vahaa ja yksi kerros PVA:ta, Liimauksen jidlkeen leikataan

lelta ei pHise refkaan kisiksi. Puristus voidasn jErjescHy

rautalangeoilla. Kun liimaus on kovettunut, jatketaan taval-

tarpeekisi balloopia, ettei liimasaumaan jHY ilwea. T3c# var-

- \E{Rl KY
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RUOQMAUTOS 3

Ohjainpintoja korjattaessa on pyrittdvd sijhen, ettei
massa lisddnny ollenkaan. Massan lisdBntyessi siirtyy
yleens8 massakeskitikin, THmE merkitsee sit#, ectd oh-
jainpinnat on massatasapainotettava uudelleen tehtgan

ohjeiden mukaisesci,

VIIMETSTELY

Korjattaessa on pyrittivd aiihen ettei paikattu pinta
ole korkeammalla kuin ympirised. TH1l¥in saadaan oikea
muoto tiyttimdllsd alue balloonilla, joka pysyy parem-
min kuin varsinaiseen viimeistelyyn kiytettidvi polyes-
teriperuntainen autokitti. Balloonin levittdmiseen
kéytetd¥dn pickdd suoraa lastaa. Ennen jokaista levi-
tyatd on pinta karhennettava n:o 100 hiomapaperilla.
Kun balloonilla on saavutettu riitcidvin tarkka muocto
niin siirrytddn polyesterikitriin (Lesoﬁpl, Pakla,
P2f55, Plaptic Padding}, joka viimeistellidn n:o 320
paperiin asti. MHiottaessa on varottava ettei piddllim-
midinen kangaskerros vauriocideu. Mikdli kangas tulee
jatkuvasti mikyviin hionnan aikana on paikasta tullut
liian paksu ja se en tehtivi joko uudelleen tai paksun-
nettava kitin avulla naapurialuetta reifin 1¥histdled,
jolloin paikkeus j&% ndkyviin. i
Runkos paikattaessa ei pieni ylimittaisuus haittaa.
Maalaus suositellaan teht¥viksi ruiskulla riittiivin
paksulti viimeistelykiilloitusta varten (5-6 kerrosta
ristikk#in),

Pinta hiotaan n:o 600 paperiiv asti ja kiilloitetaan
maalihionta~alineella ja vahataan haluttaessa. .
Koneen vahaukseen voidaan kiyetdid tavallisia autova-— .
hoja. TH11Bin on kuitenkin varmistuttava siicd, et-

teivit ne sisidlid sitikonia.

.
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Ruom? Paikatun alueen maalauxsen kuplimisen estdmiseksi
on suositeltavas maalatz alue ensin Inerta 51 HE epoksipoh-
javdrilld ja vasta tdmidn jilkeen suorittaa tdyttimimen ja
kuivahionta, Timin jilkeen suositellaan uwntta epoksikerros-
ta (Inerta 51), joka voidaan hioa mérkidnd karkeuteen 320,
Vélikerrosta ei saa hioca pubki, T#min jilkeen voidaan suo~
rittaa pintamaalavs, esim. Inerta 70 uretaanimaalilla cai

Inerta 165 epoksipinnoitteelia.

Maalaamon subhteellinen kosteus on oltava alle 50 2. Ennen
enegimmidist# maalikerrosta ja vesihioonan jélkeen suositel-
laan kuivausta &Ooc:ssa, jolloin suhteellisen kosteuden an
oltava alle 20 2. =

RUOMAUTUS

Koko maalaes voidaan suorittaa Inerta 165:1la (pohjamaalavk-

gineen).

KUOMUN HALKEAMIEN JA NAARMUJEN KQRJAUS

Kuva 6
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Ennen vaersinaisen korjauksen aloittamista on halkeaman
eteneminen pysiytettHv# poraamalla noin 2 mm:n reikid

halkeaman pHihin.

Tém#n jllkeen avataan ja tdytetdlin halkeama akryylilii-
malila pohjasta alkaen. Liimana kdytetdlin Tenscl No 7.

Koska liima kutistuu kovettuessaan niin paljon, erti syn-
tyy kuplia, on parhaan tuloksen aikaansaamiseksi tiEyterti-
vl halkesms asteittain ja annettava liiman kovettua vHlilld.
Kun halkeama on tidytetcy ja liima kovettunut, hiotaan paik-

ka tasaiseksi ensiksi hienclla vesihiomapaperilla ja senjdl-

keen hiomatahnoilla ja -pesteilli siten, etrtd sauma tulee

| l8pindkyv8ksi. Naarmut ja pintaviat poistetaan hiomalla

ensin No 600 vepihiomapaperilla, mikdli naarmu on syvi.
Paperi kiinnitetd#din pehmedn, reunciltaan pySristetyn hioma-
klowein ympdrille. Hiontaliike on suoritettava ympyrin
muotoisesti kdAyttimillid kevyttd sormenpdiden aiheuttamaa
pajinca. THmin jdlkeen siirrytdidn hiomatahnaan ("Perspex”
Polish No 1), jolla wmyds aloitetaan pienehkfjen naarmujen
korjaus, Hiomatahna levitetd#n pehmedlld kangaspalalla tai
-laikalla, jos hiomakone on ki¥ytettdviassd. Kangaspalaa on
vajihdettava usein, eiki tahman saza antaa kuivua kankaaseen.
Hiontapaineen on oltava kevyt, Hiomatahna pyyhitdin pois
puhtaalla puuvillakankazlla, minkd jidlkeen kiillotetaan
kiillotusueaterslld ("Perspex™ Polish Ko 2a). Neste levite-
td4dn samalla kangaspalalla, jolla kiillottaminen tehd#in,
Kangasta ei ole syytd v#lilld laskea mihinkgin, etteivic

pdly tai kiillottamista hdiritsevit aineosat tartu giihen,

Hiomisessa ja kiillottamisessa tai kiiytdn yhteydesgd mah-
dollisesti syntyneet staattiset sihkdvaraukset poistetaan
"perspex" Polish Wo. 3:1la. Tarvittaesea vedelld ohennet-
tu aine levitetdin kuomulle Ltasaisesti kiyttim#lld pehmedd,

kosteaa kangasta. Fuomu hangataan puhtaaksi pehmedl11i, puh-

taalla ja kuivalla kankaalla, kunves pinta on kirkkaan kiil-
tdvi. Vaihtoehtoisesti voidaan kuomu pestd liuoksella, joka

sisdlc@4% 10 I "Perspex” Polish No 3:a ja 90 % vecttd, seki
\\‘h kuivata sen jilkeen pehmedlld kankaalla.

EIRI KY _/

Kisitlinkatu B
15170 Lahti 17 : sSivy 111 - t2

.1

e

.



r

r

(‘P]K_;')OE'Kor}u%kqﬁlklf‘jaﬁ~1 e ——— _}ffn, \

.

NEIRI Ky
Kisdllinkaty 8 =

Sihkdvarauksien poisto on syyti suorittas myds pesun
jilkeen pilyn tarttumiseun ehkdisemiseksi. Pesuun kiyte-
tifin limmintd vettd ja saippiiaa tai nestemdistd pesuainet-
ta. Orgaanisia liwcksia (esim. tdrpdetii ja maalin ohen-

nusaineita) ei saa kdytedi.

METALLIOSIEN KORJAUS

Koneen terfscsat ovat kromimolybdeeniterfstd AISI 4130
MIL-5=18729C (levyt}, AIST 4130 MIL-T-673168 {putket) tai

LN 1.7214.4 (levyt) tai .9 (putket) tai 25CrMo4 DIN 71200
{holkit yms,). Putkien ja pellin 1l4hrdtila on normaliscitu,.

Sorvattujen osien materiaalin 13ht8tila on muorrutettn
(5|n = 900 N!mm2 Y. .Siiven runkotapit, pHHEtapit ja yhdis-
tystapit on hitaauksen jdlkeen jHonityksenpoistohehkuntectu
ja nuorrutettu tilaae 3" = 1000 N!lmz ja py®r¥n akseli
tilaan Lm = 1150 N/mmz. Muut metalliosat on mitoitertu

normalisointitilan mukaan 6‘, = 650 Nlmnz.'

Hitsauksen ja erityisesti TIG-hitsauksen jdlkeen suositel-
laan osan uutta normalisointia. WNormaliscinnissa osa heh-
kutetaan 4-5 min 840-880°C 1&mmBssi, Jddihdytys tapahtuu

rei‘itetyssd suljetusna laatikossa huoneenldmpbtilassa

1
4

(suojattava vedoleta). Mikili osa on pinnoitettu, tulee kad-'z

miocinti tai sinkitys ehdottomasti poistaa hitsausalueelta
poistokylvyil¥ ennen hitsausta. Hitsauvksen jdlkeen suosi-
tellaan hiekkapuhallusta ja uutta pinnoitusta tai kerkealaa-
tuista metalliprimeria (Herberts Standox Reaktionsgrund) en=-

nen pintamazlausta {Inerxta 50).

Hitsatut osat on suojattava uudelleen sisdpinnoiltasn kotelo-

sucja~aineella (VDinitrol ML tai LPBS 3},

15170 Lahti 17 vy 1r7 - 13
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HUGHAUTUS

Ainoastaan kelpuutuksen omaava hitsaaja saa hitsatae
lentokoneosia.

Ty8ntbtanget ovat alumiinia (DIN AIMgSilTé) tai terdsti

{DIN St35}. Ohjainlinjepissa on kiytetty varreltaan tarkkamit-

taisia poltteja, joita saa valwmistajalta.

Sivuperdsinvaijerl on 7 x 19 ¢ 1/8"™ MIL-W-1511A.

Eiri Ky svosittelee kaikkien vahingoittuneiden ogien vaih-

tamista uugiin, kogka korjausmenettely on monimutkainen.

EQLTTOAIRETANKIN TARKASTUS

KEVLAR-vahvisteinen tankki (kdyttékelpoinen tilavuus 28 lit-
raa) on jdykistetty hijilikvidulla ja on hyvin vahva.

Kaikki korjaukset on teetettdvd valmistajalla.
Polttoainetankki voidaan puhdistaa ja tarkasiaa sisdlcid

poistamalla polttoaineen midrdmittari tankin pddltd,

Kisallinkatu 8
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VESITANKKIEN TARKASTUS

Koneen vesitankit ovat nylonvahvisteista muovia. HNe tu~
lee tarkistaa vuosihucllon yhteydessi. Tyvikaaren aukosta
tdhystdmdll8 havaitaan mahdollisen vuodon aiheuttama kos-
teus. Mik#dli kosteutta ei ole, on asia kunnossa.

Tankkien irrotus tapahtuu irrettamalla siiven sisdlld

oleva letkuliitin tankin tyvestd.

Tankin tarkastus on helpointa suorittaa niiden ollessa
tiynnd vettd etsim#dlld tankkien pinnasta kostuvia kohtia
tai ndkyvid hiertymid.

Tankki voidaan kerjata perusmateriaalilla kontaktiliiman

avuella (varovainen karhennus).

Tankin siipeén tyéntdmisen helpottamiseksi taitetasn se le-
veyssuunoassa kolmin kerroin ja tydnnet#dn omalla jéykkyy-
delldln paikalleen. Tankin oikea avautuminen varmistetaan
tankkaamalla pumsjin vettd siivenkd#rki massss ja eypvi n.

1 m korkeudella, samalla mitataan vesimidri.

Huom! Suurin saliictu tlytcBpaine 1 m vesipatsasta.

HUUT KORJAUKSET

Mittsreiden, radiociden ja happilajtteiden korjauksessa
noudatetaan ac. laitteen valwmistajan tai ilmailuviranomai-

sen antamia ohjeita.

Kisdllinkatu 8 .
15170 Lahti 17 thap 111 =~ 15




PIK- : s
~ 20E Korjauskadsikirja

9. ERI PAIKOISSA KAYTETYT LASIKUITUEANKAAT

A RUNKOD

Pintamaali
o

0 90070

45% 92146

135° 92146

0% 92146

45° 92140
H
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PIK-20E~ Kot jausKasikirje

B SIVUVAKAAJA

Pintamaali

0? 92110

0° 92125

10 mm

Kova PVC=~yaahto
Conticell &0

n® 92110

C RORKEUSVAKAAJA

Pintamaali
o

0 90070
0® 92125
5 mm

Kova PVC-vaahto
Conticell 6¢
0® 92110

EIRl KY
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I SIVUPERASIH

Pintamaali
0 92110
3 me
PV¥C-vaahto
Conticell 40

6° 90070

E KORKEUSPERASIN

.4

Piatawmaall
45° 92110
3 mm
' o
PV¥C-vaahto g
Conticell 40 fou ST B /
a0 Ta2 e 17 —
450 90070 /) e '%3'3:0'3‘:‘::\"09‘:,z';-so.af‘.“o:%qg‘;’;j;b'
el i )
e \ap Dyl 00,4, /058 ‘002’10 TG . 4
RPNV e
/
/
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STIPI

Pintamaali
45%  gpovo

45% 921125
10 mm

BP¥C—-vaahto
,r“oﬂr\-

Conticell 60 y
O Oroad oy

n TonY Sl
450 92110 ,gg:tg‘gupd,\nl\h:m .
B
WY R

r—

G LAIPFA/SIIVEKE

Pintamaali

559  gpo70
45° 92125
3 om

Kova PVC-vaahto
Conticell 40
45% 90070

r— r r r

-
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10.

HUOVIAINEIDEN RAARKA-AINELUETTELO

Raaka-aineiden oikean laadun varmistamiegeksi suositte-

lemme niiden ostamista lentokoneen valmistajalca,

Muovi
Muoviosa Ritapox LO2 ja Riitapox L20
Kovettaja Riitapox H91/SL, SL50, SL75, VE2723 -

Sekoitugsuhde massaosissa:
r

23VE2723
34091 30SL50
100102 + 385L50 1001.20 + 325L75
425L ) , 345L

korjaushartsit jotka kovettuvat tdysin huoneenlimmbs~
83

LO2 + H9Ll; ‘purkkiaika 15 minm, kovettuy 12 h:ssa
L20 + VE2723; purkkiaika 15 min, kovettuu 24 h:ssa

Valmistaja: Bakelite GmbH, Linsi-Saksa

Lasikuitukankaat

Valmistaja: Interglas GmbH, Linsi-Sakea

Interglas no. Kudos ' Magsa g/mZ 5 %
90070 palttina 80
92110 kaksoistoimi 163
92125 ' “ 280
92140 . " 395
92145 yhdeasuuntais 215
" 92146 “ 440

Viimeiegtely I .550.

Kistllinkatu 8 )
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Suuntaiskuitu
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{roving)

RA 35TZ2448M15
Valmigtaja:

vii

Hiilikultu

Grafil E/fa-S 10000

Valmigtaja:

Haalit

Pohjaviiri Inerga

I ohenne

PintavHri Inerta
chenne
Inerta
chenne

Valwiscaja:

Huom.

meistely Araton

Scandinavian Glasfiber, Ruotsi

siikeinen

Courtaulds Limited, Englamti

51HB + kovettajs
9514

165 + kovettaja
9514

70 + kovettaja
9506

Teknos-Haalit Oy, RHelsiski

Vain huomiomaaslaukset saavat olls mueun kuin

valkoisen viriset.
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Kerroslevyjen vdinaine

Conticell 60 (60 kg/m>) ja 40 (40 kg/m?)

Valmistaja: Continenta! Gummiwerke AG, Linsi-Saksa

Tidyteaineet

Lasiballooni 1Glo1l

Valmistaja: EmersondCumings, Belgia
Lasindyht} EC1D-58
Valmistaja: Gevetex Textilglas GmbH, Linei-Saksa
Suemessa: Holmar Oy, Helsinki
Ly
Irroitusaineet

Vaha QZ 11 B
Valmistaja: CIBA Ag, Sveitsi

Sucomeasa: Ekstriém Oy, Helsinki
Polyvinyylialkoholi PVA Mould Release Agent No 3

Valmintaja: Downiand, Englanti

Suomesga: Bang & Co, Helsinki

Kisien suojavoiteet

(sopiva epoksimuoveille)

Arretil Q {ennen laminointia)

Stokolan {pesun ja laminocinnin j#lkeen)
Valmistaja: Stockhausen Krefeld
Suomessa: Karske Oy, Helginki

\EIRI KY
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I’

Akryylilevyn korjaukseen

Akryyliliima Tensol 7 *+ kovettaja

[

Hionta~ ja kiillotusgaineet

"Perspex Polish Nr.1"

"Perspex Polish HNr.2A"

e

“"Perspex Polish Nr,3"

Valmistaja: ICI , Englantti

Sucmessa: Kumitarvikeliikkeer {Etola Oy, Helsinki)

Mootterin hoito- ja korjausohjeet, katso PIK-20 £ Huolto=-

ohjekirja.
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