Pyorakerrat Hyvéaksymisvaatimukset: 2.1.1
Vikoja kulkukehall (pydran kulumat ja vauriot) Vaunun pyorékerrassa ei saa olla kulumia tai vaurioita,

joiden johdosta liikkuvan kaluston kulku radalla voi

vaarantua.

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamaarainen tarkastus.
Silmamaarainen tarkastus teknisten valineiden avulla.

1. Metallin siirtyminen kulkukehalld, kulkukehan paikallinen
suureneminen, kuroutuma tai kulkukehan metallin siirtyméa
(pursoutuminen)

2. Purse sarmassa

3. Paikallinen laajenema kulkukehéssa

4. Lovi

5. Metallikasauma

6. Halkeamia ja rikkoutumia

Tarkastuksen suorittaminen:
Kulkukehén vauriot tarkastetaan silmamaaraisesti seka kuuntelutarkastuksella pyoréan iskudaanen perusteella. Kuunneltaessa Kiinnitetddn huomiota
erityisesti sdannollisin vélein toistuvaan hakkaavaan aineen, joka kertoo kulkukeh&n vauriosta, sekd seurataan silmamaaraisesti pyoréakerran ja telin
liikettd. Kun pyo6rakerta on jumissa, se luistaa paastaen selvasti erottuvan viheltavéan dénen tai kipinoiden.

Junan litkkuessa tapahtuvaan pyorékertavalvontaan kaytetddn myos teknisia mittauslaitteita, mm. pydravoimailmaisimia Suomessa, jotka asennetaan
avustaviksi vélineiksi liikennepaikkavéleihin vaunujen teknisen kunnon seurantaa varten.

Visuaalisen tarkkailun ja mittausvélineiden lukemien perusteella viallisiksi epéillyt pyorakerrat tarkastetaan huolellisesti junan pysahdyttya.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017, 647-2009 PKB CV




Pyorakerrat Hyvaksymisvaatimukset: 2.1.2

Pyorén kulkukehdn, uuman tai navan halkeamat Halkeamia ei sallita
om—— Tarkastajan tyovalineet:
Silmdmadréinen tarkastus ja tarkastus koputtamalla
tarkastusvasaralla
Tarkastusvasara GOST 2310-77
Piirustus No 1352.003
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Tarkastuksen suorittaminen:

Halkeamien tarkastus suoritetaan silmamaéaraisesti kasivalaisinta kayttaen. Halkeama nékyy ohuena viivana pyoran pinnassa.

Halkeamia syntyy pydréan uumaan, napaan, kulkukehélle ja laippaan. Sateishalkeamia voi tulla uuman pintaan niin sisa- kuin ulkopuolella.
Halkeaman tunnistaa myos polykasaumasta kesélla tai huurrejaljesta talvella.

Halkeaman toteamiseksi voidaan kayttaa tarkastusvasaralla tehtavaa lyontikoetta. Jos sen aéani vasaralla lyotaessa jarrujen ollessa irti on samanlainen
ja sointuva, se viittaa siihen, ettei halkeamia ole. Jos sen &ani on soinniton tai helisevé, se viittaa halkeamaan, mutta ei kuitenkaan kulkukeh&n
murtumiseen. Jos sen &ani on soinniton, se voi viitata siihen, ettd kulkukehan viereiselle alueelle on kertynyt paljon lunta (jaatd), maalia tai ruostetta.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93, VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat Hyvéaksymisvaatimukset: 2.1.3
Pyoran kulkukehén paksuus Pyoran kulkukehdn paksuuden on oltava véhintaan 22
mm

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla
Paksuusmittari SNTL.07 (T 447.07.000)

Pyorén kulkukehan paksuus mitataan kulkukehdn tasossa.
Mittaus tapahtuu py6ran sisépuolelta.
Mittausvali 0...90 mm

Tarkastuksen suorittaminen:

Pyoran kulkukeha tarkastetaan silmamaardaisesti.

Mikali silmé&maéraisen tarkastuksen perusteella on syytd epailla, ettd kulkukeh&n paksuus ei ole sallituissa rajoissa, suoritetaan mittaus
paksuusmittarilla T447.07.000.

Paksuusmittarin mittauskérki asetetaan 70 mm:n etéisyyteen tangosta, jolloin mittauskarjen kilvessa oleva merkki on vaakaviivoittimelle merkityn
luvun 70 kohdalla. Lukitaan mittauskarki viivoittimeen kiinni Kiinnitysruuvilla.

Mittauksen aikana tanko tukijalkoineen puristetaan tiukasti pyoran kehan sisépintaa vasten niin, ettd tangossa oleva nokka koskettaa kehan
sisapintaa. Sen jalkeen siirretddn mittauskarkeda niin, etté se tulisi kosketuksiin kulkukehan kanssa. Viivoitin lukitaan Kiinnitysruuvilla tankoon
kiinni. Py6rén kehan paksuus luetaan tangon pystysuuntaisesta mitta-asteikosta.

Mittaukset tehdadn kolmesta kulkukehélla tasavélein sijaitsevasta kohdasta.

Jos kulkukehdll on vaurioita (rikkoumia, lovia tai epétasaista kulumaa), kulkukeh&n paksuus mitataan vaurion kohdalta.




Mittalaitteilla tapahtuvan valvonnan yhteydessé tulee kiinnittd4d huomiota kulkukehé&n paksuuseroihin eri pyorékerroilla: eroa saa olla enintaan 10
mm samalla telilld tai enintddén 20 mm saman vaunun kahden telin valilla.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat
Pyorén laipan paksuus mitattuna 18 mm:n etéisyydelld laipan karjesta

Hyvéaksymisvaatimukset: 2.1.4
Pydrén laipan paksuuden on oltava véhintdan 24 mm
ja enintddn 33 mm

Tarkastajan tyovalineet:

Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla

Mittatulkki SNTL.05 (Y leismittatulkki T 447.05.000)

Tarkastuksen suorittaminen:
Pyorén laippa tarkastetaan silméamaéaraisesti.

Mikali silmé&maéraisen tarkastuksen perusteella on syyta epdilla, ettd laipan paksuus ei ole sallituissa rajoissa, suoritetaan mittaus yleismittatulkilla

T 447.05.000.

Pydrén laipan paksuus méaritetdén yleismittatulkin vaakaluistin avulla.

Mittatulkin tukipinta puristetaan tiukasti pydran sisapintaan kiinni niin, ettd mittatulkin tukijalka samalla tukeutuu laipan karkeen. Sen jalkeen
siirretddn vaakaluistia, kunnes se tulee kosketuksiin laipan kanssa. Tamén jélkeen luetaan py6ran laipan paksuus luistin mitta-asteikolta.
Pyorén laipan paksuusmittaukset tehdadn kolmesta kulkukehélla tasavalein sijaitsevasta kohdasta. Todelliseksi arvoksi katsotaan pienin mittaustulos.

Yksik&&n mittaustulos ei saa ylittaa sallittua raja-arvoa (24...33 mm).

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat Hyvéaksymisvaatimukset: 2.15
Pyorén kulkukehan kuluma Kulkukehan tasainen kuluma saa olla enintdéan 9 mm,
epatasainen kuluma saa olla enintddn 2 mm.

Tarkastajan tyovalineet:

Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla

Mittatulkki SNTL.05 (Y leismittatulkki T 447.05.000)

70 MM

Tarkastuksen suorittaminen:

Pyoran kulkukeha tarkastetaan silmamaardaisesti.

Mikali silmédmaéraisen tarkastuksen perusteella on syyta epailla, ettd kulkukehan kuluma ei ole sallituissa rajoissa, suoritetaan mittaus
yleismittatulkilla T 447.05.000.

Kuluma mitataan yleismittatulkin pystyluistin avulla, joka asetetaan 70 mm:n etdisyyteen pyorén sisapinnasta niin, etté luistin kohdennusmerkki on
mittatulkin rungossa olevan vastamerkin kohdalla.




Mittauksen aikana mittatulkki asetetaan py6ran kulkukehélle niin, ettd mittatulkin tukipinta on tiukasti kulkukehan sisdpinnassa kiinni ja mittatulkin
tukijalka tukeutuu laipan karkeen. Sen jalkeen liikutellaan pystyluistia alaspdin, kunnes se tulee kosketuksiin pyoran kulkukehdn kanssa, ja luetaan
mittaustulos luistin mitta-asteikolta ja nooniosta.

Kuluma mitataan muutamasta (vahintaan neljastd) kulkukehélla tasavalein sijaitsevasta kohdasta. Todelliseksi arvoksi katsotaan suurin mittaustulos.
Pyorén kulkukehdn tasainen kuluma ei saa ylittad 9 mm.

Jos neljastd kohdasta mitatut arvot eroavat toisistaan, kuluma on epétasainen. Epatasainen kuluma mitataan yleismittatulkin pystyluistin avulla, joka
asetetaan 70 mm:n etéisyyteen pydran sisapinnasta niin, etta luistin kohdennusmerkki on mittatulkin rungossa olevan vastamerkin kohdalla.
Mittauksen aikana mittatulkki asetetaan yhtendisen pyoran kulkukehalle niin, ettd mittatulkin tukipinta on tiukasti kulkukeh&n sisapinnassa kiinni ja
mittatulkin tukijalka tukeutuu laipan karkeen. Sen jéalkeen liikutellaan pystyluistia alaspdin, kunnes se tulee kosketuksiin pydran kulkukehan kanssa,
ja luetaan mittaustulos luistin mitta-asteikolta kymmenesosamillimetrin tarkkuudella.

Epatasainen kuluma mitataan poikkileikkauskohdista a-a, b-b ja c-c. Suurimman ja pienimman kuluma-arvon ero saa olla enintddn 2 mm.
Generaattorikayttoisten pyorakertojen osalta kuluma saa olla enintd&dn 1 mm.

Epatasainen kuluma maaritetadn kolmesta poikkileikkauksesta tehtyjen mittausten erona — suurimman kuluman kohdalla sekd 500 mm:n péésta siita
kulkukehdn molempiin suuntiin.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat
Pyorén kulkukehan lovi

Hyvéaksymisvaatimukset: 2.1.6
Kulkukehén lovi saa olla enintddn 1 mm syva

Tarkastajan tyovalineet:

Silmdmadréinen tarkastus ja kuuntelutarkastus

Tarkastus mittausvélineiden avulla

SNTL.05 mittatulkki (yleismittatulkki T 447.05.000)

Kun tarvitaan tarkempia mittauksia, voidaan kayttaa digitaalista
Traficom-kaarimittaa avustavana tyévalineena

Tarkastuksen suorittaminen:

Junan liikkuessa kulkukehéll& olevan loven havainnointi suoritetaan tarkastuskortin 2.1.1 mukaisesti sdéannollisesti toistuvan iskuédénen perusteella,

joka johtuu pydralta kiskoon kohdistuvista iskuista.
Junan pyséhdyttya pyorakerta tarkastetaan silméamaaraisesti.

Mikali silmédmaaraisen tarkastuksen perusteella on syyta epailla, ettd kulkukehélla on sallittua suurempia lovia, suoritetaan mittaus mittauslaitteiden

avulla.

Loven syvyys mitataan yleismittatulkilla T 447 05.000 tai muilla mittausvélineilld, esim. digitaalisella kaarimitalla (Suomessa).




Mitattaessa loven syvyytta lasketaan pystyluistia alaspéin, kunnes se koskettaa pyorén kulkukeh&a vaurion kohdalta, ja luetaan mittaustulos mitta-
asteikolta kymmenesosamillimetrin tarkkuudella. Sen jalkeen, ohjauskelkkaa siirtamatta, siirretdén mittatulkki vaurion viereiseen kohtaan ja

mitataan sieltd uudelleen. Loven syvyys on mittaustulosten ero, joka ei saa olla yli 1 mm.
Jos lovi on sivussa kulkukehaltd, kaytetddn mittatulkin rungossa olevaa uraa, jota pitkin pystyluistia voi liu’uttaa sivusuunnassa, vaurion kohdalle.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat
Pydrén roso tai murentuma (rakkula)

Hyvaksymisvaatimukset: 2.1.7
Pyoran kulkukehalla ei saa olla rosoa tai murentumaa
(rakkulaa), jonka pituus on yli 50 mm tai syvyys yli 10 mm.
Roson yhteydessé ei saa olla halkeamaa tai aineen sisaan
menevaa suomumaisuutta.

Tarkastajan tyovalineet:

Silmémaaréinen ja kuuntelutarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla

Mittatulkki SNTL.05 (Yleismittatulkki T 447.05.000)

GOST 427-75:n mukainen mittaviivain

Kun tarvitaan tarkempia mittauksia, voidaan kéyttaa digitaalista
Traficom-kaarimittaa avustavana tydvalineena




Tarkastuksen suorittaminen:

Junan liikkuessa kulkukehéll& oleva vika havainnoidaan tarkastuskortin 2.1.1 mukaisesti pyoravoimailmaisimesta saadun tiedon tai sd&nnollisesti
toistuvan iskuaanen perusteella, joka johtuu pyoralta kiskoon kohdistuvista iskuista.

Junan pyséhdyttyd pyorakerta tarkastetaan silméamaaraisesti.

Mikali silmédmaaraisen tarkastuksen perusteella on syyta epailla, ettd kulkukehélla on sallittua suurempia rosoja tai rakkuloita, tehdédan mittaus
mittauslaitteiden avulla.

Roson tai murentuman pituus mitataan viivaimella kulkukehan suuntaan, jolloin se saa olla korkeintaan 50 mm pitk&. Jos kahden murentuman valilla
on vahingoittumaton pinta, nait4 pidetadn kahtena eri murentumana, ja ne mitataan erikseen.

Roson tai murentuman syvyys mitataan yleismittatulkin pystyluistilla.

Mittatulkki asetetaan pyoran kulkukehélle niin, ettd mittatulkin tukipinta on tiukasti kiinni pyoran kulkukehén sisapinnassa ja mittatulkin jalka
tukeutuu pyoran laipan karkeen.

Mitattaessa roson tai murentuman syvyytté lasketaan pystyluistia alaspéin siitd kohdasta, jossa vaurio ndyttaa syvimmaltd, ja otetaan mitta sieltd. Sen
jalkeen otetaan mitta kulkukehan suuntaan vaurion viereiseltd kohdalta. Roson tai murentuman syvyys on mittausarvojen ero, joka ei saa ylittaa 10
mm.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat
Pyorén laipan pystysuora kuluma

Hyvéaksymisvaatimukset: 2.1.8
Pydrén laipan pystysuora kuluma enintaddn 18 mm.
Luistin profiiliosan tyopinta ei saa koskettaa ylaosaltaan
tai kokonaan valvottavaa pyoran laipan pintaa.
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Tarkastajan tyovalineet:

Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla

Pydrén laipan tulkki SNTL.08 (VPG T 447.08.000)




Tarkastuksen suorittaminen:

Pyorén laippa tarkastetaan silmémaaraisesti.

Mikali silmédmaéraisen tarkastuksen perusteella on syyta epailla, ettd pyorén laipan pystysuora kuluma ei ole sallituissa rajoissa, mittaus suoritetaan
pyorén laipan tulkilla SNTL.08 (VPG T 447.08.000).

Tarkastettaessa laipan pystysuoraa kulumaa mittatulkki tulee painaa kunnolla kiinni L-kappaleen tukijaloistaan pyorén sisapintaa vasten.

Siirretdan mittatulkin luistia, kunnes se tulee kosketuksiin laipan kanssa, ja lukitaan kiinnitysruuvilla paikalleen.

Laippa on liian kulunut, mikali luistin profiiliosan tydpinta on kosketuksissa ylaosaltaan tai kokonaan tarkastettavan laipan pinnan kanssa.

Laipan ja mittatulkin profiiliosan kontakti (vélys/ei valystd) todetaan silmémaéaraisesti.

Laipan pystysuora kuluma tarkastetaan kulkukehén kolmesta eri kohdasta kulkukehan suuntaan.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat
Pyoran laipan terdvaharjainen ainesiirtyméa

Hyvaksymisvaatimukset: 2.1.9
Terévaharjaista ainesiirtymaa ei sallita pyoran laipassa

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamaarainen tarkastus
Tarkastus mittauslaitteiden avulla
Pyoran laipan mittalaite T1436.000




Tarkastuksen suorittaminen:

Pyorén laipan terdvédharjainen ainesiirtyma todetaan visuaalisessa tarkastuksessa. Tavarajunan pyorékerroissa ei sallita sellaista teravéharjaista
ainesiirtymaa, joka sijaitsee laipan kéyttdalueella 2 mm:n alueella laipan karjesté ja 13 mm:n alueella kulkukehéltad. Tama todetaan silmamaaréisessa
tarkastuksessa.

Terévaharjainen ainesiirtyma on sallittua, jos se sijaitsee laipan karkialueella eli kayttoalueen ulkopuolella, eika laipassa ole pystysuoraa kulumaa.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93, RD 32 CV 162-2015
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat Hyvaksymisvaatimukset: 2.1.10
Pyoréan kulkukehan rengasmainen kuluma Rengasmaiset kulumat kulkukehalld laipan juuressa
saavat olla syvyydeltdan enintdédn 1 mm, kaltevuudella
1:7 syvyydeltdén enintddn 2 mm tai leveydeltdéan
enintdan 15 mm.

Tarkastajan tyovalineet:

Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittausvalineiden avulla

Mittatulkki SNTL.05 (Yleismittatulkki T 447.05.000),
GOST 427-75:n mukainen mittaviivain

Tyontomitta (Suomessa)

Tarkastuksen suorittaminen:

Pyorén kulkukehd tarkastetaan silmamaéaraisesti.

Mikali silmédmaaraisen tarkastuksen perusteella on syyta epailla, ettd pyoran kulkukehan rengasmainen kuluma ei ole sallituissa rajoissa, mittaus
suoritetaan mittauslaitteiden avulla.

Rengasmaisen kuluman syvyys laipan juuressa mitataan mittatulkilla SNTL.05 (yleismittatulkki T 447.05.000).

Rengasmaisen kuluman syvyys mitataan yleismittatulkin pystyluistin avulla.




Mittatulkki asetetaan pydran kulkukehdlle niin, ettd sen tukipinta on painautunut tiukasti kulkukehan sisapintaa vasten ja mittatulkin tukijalka
tukeutuu laipan karkeen.

Mitattaessa rengasmaisten kulumajalkien syvyytta lasketaan mittatulkin pystyluistia alas siitd kohdasta, missa vaurio nayttaa syvimmaltg, ja otetaan
mitta mitta-asteikolta kymmenesosamillimetrin tarkkuudella. Seuraavaksi mitataan vauriokohdan vierestd. Kuluman syvyys on mittausarvojen
erotus. Mikéli rengasmaista kulumaa on sivumpana kulkukehaltd, siirretdaén pystyluistia rungossa olevaa uraa pitkin, kunnes se tulee vaurion
kohdalle. Mittaukset suoritetaan vauriokohdissa vahintédan kolme kertaa. Todelliseksi arvoksi katsotaan suurin mittausarvo, joka saa olla enintaan 1
mm laipan juuressa tai enintddn 2 mm kaltevuudella 1:7.

Kaltevuudella 1:7 rengasmaisen kuluman syvyyttd mitataan tyontomitalla (Suomessa). Mittausarvo saa olla enintdén 2 mm.

Rengasmaisen kulumajaljen leveytta kaltevuudella 1:7 mitataan viivoittimella. Leveys saa olla enintdan 15 mm.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat Hyvéaksymisvaatimukset: 2.1.11
Pyorén kehan leventyma (purse) Paikallista kulkukehén leventymad enintddn 5 mm.

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla
GOST 427-75:n mukainen mittaviivain
Mittaharppi

Tarkastuksen suorittaminen:

Pyoréan keha tarkastetaan silméamaaraisesti.

Mikali silmé&maéraisen tarkastuksen perusteella on syytd epailla, ettd keh&n leventyma ei ole sallituissa rajoissa, mittaus suoritetaan mittauslaitteilla.
Pyoréan kulkukehan paikallinen levidminen mitataan mittaharpilla ja viivoittimella sellaisesta kohdasta, jossa ei ole pyoramerkintaa. Mittaus
suoritetaan vauriokohdasta ja sen viereltd. Paikallisen leventymén mitat saadaan mittausarvojen erotuksesta.

Mittausarvo saa olla enintd&n 5 mm.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat
Py0Orén napa on l0ystynyt tai py6ré on siirtynyt akselilta

Hyvéaksymisvaatimukset:
Navan siirtymista tai 10ystymisté ei sallita

2.1.12

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamadréinen tarkastus

Tarkastuksen suorittaminen:
Py0ré tarkastetaan silmamaaréaisesti.

Navan l6ystymisesta tai siirtymésté kertoo koko kehan pituudelle ulottuva maalipinnan repeaméa navan kohdalla seké ruosteen tai rasvan

pursottuminen navan alta pyorén sisépuolella.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat Hyvéaksymisvaatimukset: 2.1.13
Laipan lohkeama Lohkeamia pyoran laipassa ei sallita

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamadréinen tarkastus

Tarkastuksen suorittaminen:
Py0ré tarkastetaan silmamaaraisesti.
Lohkeamia pyoran laipassa ei sallita.

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat
Pyorén kulkukehan péatypinnoilla oleva maali tai voiteluaineet

Hyvaksymisvaatimukset:
Pyoran kulkukehan paatypinnoilla ei saa olla maalia tai

muita epapuhtauksia

2.1.14

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamaarainen tarkastus

Tarkastuksen suorittaminen:
Py0ré tarkastetaan silmamaaraisesti.

Pyorén kehan paatypinnoilla ei saa olla maalia tai voiteluainetta/rasvaa (tai raskaan poltto6ljyn jalki&)

Viiteasiakirjat:
GOST 4835-2013, GOST 22780-93
VNIIZhT:n ohje 27.05.01-2017




Pyorakerrat
Akselin kuluminen

Hyvéaksymisvaatimukset:
Kuluma saa olla enintddn 2,5 mm syva

2.1.15

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla
GOST 427-75:n mukainen mittaviivain
Mittaharppi

Tarkastuksen suorittaminen:
Pyorén akseli tarkastetaan silmédmaéraisesti.

Mikéli silm&méaaréisessé tarkastuksessa havaitaan, ettd pyorakerran akselin keskiosan kuluma ei ole sallituissa rajoissa, mittaus suoritetaan

mittauslaitteiden avulla.




Pyorékerran akselin kuluma mitataan kahdella mittaviivaimella. Toinen mittaviivain asetetaan tukevasti akselin paalle kuvan mukaisesti ja toisella

mittaviivaimella mitataan kuluman ja toisen mittaviivaimen valinen etéisyys.
Pyorékerran sorvatun akselin voidaan mitata mittaharpilla ja mittaviivaimella seuraavasti. Mittaharpilla otetaan akselin halkaisijamitta
kulumakohdasta ja kulumakohdan reunalta, ja saatujen mittaustulosten erotus jaetaan kahdella. Mitattujen arvojen erotus saa olla enintaan 2,5 mm.

Teravareunaista akselin kulumaa ei sallita.
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