Pyorakerrat Hyvaksymisvaatimukset:
Yhtendisen pyoran tasainen kulkukehan kuluma Kulkukehén tasainen kuluma saa olla enintdan 5 mm 3.1.1
matkustajavaunuissa, joiden nopeus on enintéén

160 km/h.

Pyorakertojen kulkukehan kuluma matkustajavaunuissa,
joiden nopeus on enintadn 120 km/h:

akselinpéasté kaytettavalla vaunugeneraattorin
kayttolaitteella (vaihde/nivelakseli) varustetulla
pyorakerralla saa olla enintdan 4 mm;

Kaukoliikenteen matkustajavaunuissa enintdan 7 mm;
Paikallis- ja lahiliikennejunien matkustajavaunuissa
enintdén 8 mm.

Tarkastajan tyovalineet:

Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla

Mittatulkki SNTL.05 (Y leismittatulkki) T 447.05.00

Tarkastuksen suorittaminen:

Pyorén kulkukeha tarkastetaan silmamaéardaisesti.

Mikali silmé&maaréisen tarkastuksen perusteella on syyté epdilla, ettd kulkukehén kuluma ei ole sallituissa rajoissa,

suoritetaan mittaus yleismittatulkilla T 447.05.000.

Kuluma mitataan yleismittatulkin pystyluistin avulla, joka asetetaan 70 mm:n etdisyyteen py6ran sisapinnasta niin, etta luistin kohdennusmerkki on mittatulkin
rungossa olevan vastamerkin kohdalla.




Mittauksen aikana mittatulkki asetetaan pyoran kulkukehélle niin, ettd mittatulkin tukipinta on tiukasti kulkukehan sisdpinnassa kiinni ja mittatulkin tukijalka
tukeutuu laipan karkeen. Sen jéalkeen liikutellaan pystyluistia alaspdin, kunnes se tulee kosketuksiin pyoran kulkukehén kanssa, ja luetaan mittaustulos luistin

mitta-asteikolta kymmenesosamillimetrin tarkkuudella.
Kuluma mitataan muutamasta (vahintaan neljastd) kulkukehalla tasavalein sijaitsevasta kohdasta. Todelliseksi arvoksi katsotaan suurin mittaustulos.

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




Pyorakerrat
Yhtendisen py6ran epatasainen kulkukehan kuluma

Hyvaksymisvaatimukset:

Kulkukehén epatasainen kuluma saa olla enintdan 2 mm;
kuluma kaiken tyyppisten generaattorikayttoisten
pyoOrakertojen osalta saa olla enintddn 1 mm.

3.1.2

Silmamaarainen tarkastus
Tarkastus mittauslaitteiden avulla
Mittatulkki SNTL.05 (Yleismittatulkki) T 447.05.00

Tarkastuksen suorittaminen:

Epétasainen kuluma mitataan yleismittatulkin pystyluistin avulla, joka asetetaan 70 mm:n etdisyyteen pydréan sisépinnasta niin, ettd luistin kohdennusmerkki on

mittatulkin rungossa olevan vastamerkin kohdalla.

Mittauksen aikana mittatulkki asetetaan yhtendisen pyoran kulkukehalle niin, ettd mittatulkin tukipinta on tiukasti kulkukeh&n sisapinnassa kiinni ja mittatulkin
tukijalka tukeutuu laipan karkeen. Sen jéalkeen liikutellaan pystyluistia alaspain, kunnes se tulee kosketuksiin pydran kulkukehén kanssa, ja luetaan mittaustulos

luistin mitta-asteikolta kymmenesosamillimetrin tarkkuudella.

Epatasainen kuluma mitataan poikkileikkauskohdista a-a, b-b ja c-c. Suurimman ja pienimman kuluma-arvon ero ei saa olla suurempi kuin 2 mm.
Generaattorikayttoisten pyorakertojen osalta kuluma ei saa olla suurempi kuin 1 mm.

Epatasainen kuluma madaritetadn kolmesta poikkileikkauksesta tehtyjen mittausten erona — suurimman kuluman kohdalla sekd 500 mm:n péésté siita kulkukehén

molempiin suuntiin.

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




Pyorakerrat Hyvaksymisvaatimukset:
Pydrén laipan paksuus mitattuna 18 mm:n etéisyydella laipan karjesta Pyorén laipan paksuus saa olla enintddn 33 mm ja véhintdan | 3.1.3
25 mm mitattuna 18 mm:n etdisyydelta laipan kérjesta junissa,
jotka kulkevat enintddn 120 km/h nopeudella, ja enintdén 33
mm ja vahintdan 28 mm junissa, jotka kulkevat yli 120
km/h.

Tarkastajan tyovalineet:

Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla.

Mittatulkki SNTL.05 (Yleismittatulkki) T 447.05.000)

Tarkastuksen suorittaminen:

Pyorén laippa tarkastetaan silmémaéaraisesti.

Mikali silmamaaraisen tarkastuksen perusteella on syyta epdilla, etta laipan paksuus ei ole sallituissa rajoissa,

suoritetaan mittaus yleismittatulkilla T 447.05.000.

Mittatulkin tukipinta puristetaan tiukasti pyoran sisapintaan kiinni niin, ettd mittatulkin tukijalka samalla tukeutuu laipan karkeen. Sen jéalkeen siirretaan
vaakaluistia, kunnes se tulee kosketuksiin laipan kanssa. Taman jélkeen luetaan pyoran laipan paksuus luistin mitta-asteikolta.

Pyorén laipan paksuusmittaukset tehdaén kolmesta kulkukehélla tasavalein sijaitsevasta kohdasta. Todelliseksi arvoksi katsotaan pienin mittaustulos.
Mikaan mittaustulos ei saa ylittaa sallittua raja-arvoa 25...33 mm matkustajavaunuissa, jotka kulkevat nopeudella enintd&dn 120 km/h ja 28...33mm
matkustajavaunuissa, jotka kulkevat nopeudella yli 120 km/h.

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




Pyodrakerrat Hyvaksymisvaatimukset:
Pydran kulkukehén lovi Syvyydeltaan alle 1 mm:n lovi pyorakerran kulkukehélla 31.4

Tarkastajan tyovalineet:

Silmdmadréinen tarkastus ja kuuntelutarkastus

Tarkastus mittausvélineiden avulla

SNTL.05 mittatulkki (yleismittatulkki T 447.05.000),

GOST 427-75:n mukainen mittaviivain tai digitaalinen kaarimitta

Tarkastuksen suorittaminen:

Kulkukehélla olevan loven havainnointi suoritetaan tarkastuskortin 2.1.1 mukaisesti sdéédnndllisesti toistuvan iskudanen perusteella, joka johtuu pyorélta kiskoon
kohdistuvista iskuista. Loven havaitsemiseksi voidaan kayttad pyordvoimailmaisinta.

Junan pyséhdyttya pyorakerta tarkastetaan silmamaaraisesti.

Mikali silmé&maéreisen tarkastuksen perusteella on syyta epailla, ettd kulkukehalld on sallittua suurempia lovia, suoritetaan mittaus mittauslaitteiden avulla.
Loven syvyys mitataan yleismittatulkilla T 447 05.000 tai muilla mittausvélineilld, esim. digitaalisella kaarimitalla (Suomessa).

Mitattaessa loven syvyytta pystyluistia lasketaan alaspain, kunnes se koskettaa pyoran kulkukeh&é vaurion kohdalta, ja luetaan mittaustulos mitta-asteikolta
kymmenesosamillimetrin tarkkuudella. Sen jalkeen, ohjauskelkkaa siirtdmatta, siirretddn mittatulkki vaurion viereiseen kohtaan ja mitataan sielté uudelleen.
Loven syvyys on mittaustulosten ero, joka ei saa olla yli 1 mm.

Jos lovi on sivussa kulkukehdltd, kdytetdan mittatulkin rungossa olevaa uraa, jota pitkin pystyluistia voi liu’uttaa sivusuunnassa, vaurion kohdalle.

Kun mitataan digitaalisella kaarimitalla, ensin suoritetaan mittaus lovettomasta kohdasta, jolloin saadaan laitteelle nolla-asetus, ja sen jalkeen mitataan loven

syvyys vauriokohdasta. Loven mittausarvo tulee laitteen nayttoon.

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




Pyorakerrat Hyviaksymisvaatimukset:
Pyoran kulkukehan paksuus Pyoran kulkukehan paksuuden on oltava vahintaan 35 mm, | 3.1.5
jos vaunun nopeus on enintdan 140 km/h ja vahintaan 40
mm, jos vaunun nopeus on yli 140 km/h.

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamaarainen tarkastus

Tarkastus mittauslaitteiden avulla
mmenenls Paksuusmittari SNTL.07 (T 447.07.000)

35 mm kun nopeus on

enintadn 140 km/h; 40 Pyoran kulkukehé&n paksuus mitataan kulkukehén tasossa.
mm kun nopeus on yli Mittaus tapahtuu py6ran sisépuolelta.

140 km/h Mittausvili 0...90 mm

Tarkastuksen suorittaminen:

Pyorén kulkukehd tarkastetaan silmamaéaraisesti.

Mikali silmédmaareisen tarkastuksen perusteella on syyta epailla, ettd kulkukehan paksuus ei ole sallituissa rajoissa,

suoritetaan mittaus paksuusmittarilla T447.07.000.

Paksuusmittarin mittauskérki asetetaan 70 mm:n etéisyyteen tangosta, jolloin mittauskarjen kilvessa oleva merkki on vaakaviivoittimelle merkityn luvun 70
kohdalla. Lukitaan mittauskarki viivoittimeen kiinni kiinnitysruuvilla.

Mittauksen aikana tanko tukijalkoineen puristetaan tiukasti pydran kehan sisépintaa vasten niin, ettd tangossa oleva nokka koskettaa kehan sisépintaa. Sen
jalkeen siirretdan mittauskéarkea niin, etté se tulisi kosketuksiin kulkukeh&n kanssa. Viivoitin lukitaan kiinnitysruuvilla tankoon kiinni. Pyoran kehan paksuus
luetaan tangon pystysuuntaisesta mitta-asteikosta.

Mittaukset tehdadn kolmesta kulkukehélla tasavélein sijaitsevasta kohdasta.

Jos kulkukehalla on vaurioita (rikkoumia, lovia tai epatasaista kulumaa), kulkukehan paksuus mitataan vaurion kohdalta.

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




Puskimet Hyvaksymisvaatimukset:
Puskinkorkeus ja puskimien etdisyys toisistaan, puskimien viat Vain junan muodostamis- ja kdantymispisteissa 3.2.1
tapahtuvan huollon yhteydessa:

Puskinakselin tulee olla enintd&n 1065 mm ja véhintaéan
980 mm korkeudella kiskon ylapinnasta.

Puskinten valisen etdisyyden (keskelta keskelle) tulee
olla enintdan 1750 mm ja vahintaan 1740 mm.
Puskimen kiinnikkeen osan puuttuminen tai
vikaantuneisuus, puskimen tuppilon halkeamaa ei saa
olla.

Tarkastajan tyovalineet:

‘ Silmdmaarainen tarkastus

- I Automaattikytkimen akselikorkeuden mittauslaite, piirustus
T 1339.00.000 SB

Suomessa kaytetdan tarkastukseen soveltuvia tydvalineita

1000 - 1115 mm

Enintdaan 1065 mm ja
vahintdan 980 mm

Tarkastuksen suorittaminen:

Tarvittaessa suoritetaan tarkastus mittalaitteiden avulla. Sivupuskimen korkeus kiskon ylépinnasta tarkastetaan vaakatasossa olevalla suoralla rataosuudella.
Mittatulkki asetetaan tukien varaan kiskoille, ja mittatulkin luistin asteikkorima painetaan tuppilon keskikohtaa vasten. Tuppiloon keskelle voidaan piirtaa
liidulla nakyva pitkittaisviiva. Sivupuskimien etdisyytta toisistaan tarkkaillaan vertaamalla yhteen kytkettyja sivupuskimia vastakkaisen vaunun sivupuskimiin.
Tarkastetaan, ettd yhtdan kiinnityspulttia ei puutu ja pulttien kiinnitysmutterien on oltava kiristettynd, eika puskimien kiinnityskorvakkeissa ole lohkeamia tai
tuppilossa halkeamia. Erityistd huomiota pit&é kiinnittdd junan viimeisen vaunun vapaana oleviin puskimiin.

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




Automaattikytkin
Automaattikytkimen pitkittaisakselin korkeus kiskon ylépinnasta, tai yhteen
kytkettyjen automaattikytkimen korkeusero. Pystyliikkeen rajoitin.

Hyvéaksymisvaatimukset:

Korkeus kiskon yl&pinnasta ei saa olla alle 980 mm (kun
vaunussa on matkustajia) tai yli 1080 mm (kun vaunussa ei
ole matkustajia)

Liikennenopeuden ollessa enintadn 120 km/h:

Yhteen kytkettyjen automaattikytkimen korkeusero ei saa
ylittdd 70 mm (A)

Liikennenopeuden ollessa yli 120 km/h:

Yhteen kytkettyjen automaattikytkimen korkeusero ei saa
ylittdd 50 mm (A)

Matkustajavaunun automattikytkin SA3 on varustettava
pystyliikkeen rajoittimella.

3.3.1

| 980 -1080 mm

B~ pystyliikkeen rajoitin

Tarkastajan tyovalineet:
Silmémaéaréinen tarkastus,
Mittatulkki 873 T 416.38.000 SB
Automaattikytkimen akselikorkeuden mittauslaite, piirustus
T 1339.00.000 SB

Suomessa kaytetdan tarkastukseen soveltuvia tyGvalineita.




Tarkastuksen suorittaminen:

Vaunun automaattikytkimet tarkastetaan silmamaaréisesti, verrataan yhteen kytkettyjen automaattikytkimien korkeuksia. Tarvittaessa tarkastetaan
mittalaitteiden avulla.

Automaattikytkimen korkeus kiskon ylapinnasta tarkastetaan vaakatasossa olevalla suoralla rataosuudella. Mittatulkki asetetaan tukien varaan kiskoille, ja
mittatulkin luistin asteikkorima painetaan automaattikytkimen vartta pitkin kulkevaa valusaumaa vasten. Jos sauma nakyy huonosti, varren keskelle piirretdan
nékyvé pitkittaisviiva. Mittaukset suoritetaan automaattikytkimen varren puskinkehyksesta ulostulokohdassa kehdon etutasossa. Haettava mitta katsotaan
valusauman tasolla olevasta mittaviivaimen asteikon viivasta. Tarkastetaan, ettd automaattikytkimessa on pystyliikkeen rajoitin.

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




Jarrulaitteet Hyvaksymisvaatimukset:
Jarrujen ilmaisinlaite. Levyjarrullisissa vaunuissa tulee olla asennettuna ilmaisin, josta
n&hddan jarrujen toiminta (kiinni ja irti) asennot.

34.1

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamaaréainen tarkastus

Kuva 2

Tarkastuksen suorittaminen:

Levyjarrullisissa vaunuissa tarkastetaan jarrujen kiinnittyminen ja irti olo joko nayttolaitteesta (kuva 1: vihred irti ja punainen kiinni) tai erillisten valojen
perusteella (kuva 2), jotka ovat teli- ja akselikohtaiset. Nayttolaitteet sijaitsevat telien vieressa kummassakin paassa. Punainen valo ilmaisee, ettd jarrut ovat
kiinni. Jarrujen ollessa irti valot eivét pala. Mikali matkustajavaunuissa on kiskojarrut, niité ei kaytetd Vendjan alueella ja niiden pitéé olla pois kytkettyna.

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




Jarrulaitteet Hyvaksymisvaatimukset:
Jarrulaiteen viat. Jos jarrulaite on rikki tai vioittunut, vaunu voi jatkaa matkaansa, 3.4.2
jos siind on ehja lapimeneva jarrujohto ja letkukytkimet.
Junan kahden viimeisen vaunun itsetoimijarrujen on oltava
toimintakuntoiset ja kytkettyna paélle.

Tarkastajan tyovalineet:
Silmamaaréinen tarkastus
Jarrujohto Kuuntelutarkastus

" Kytkinletkut we—

Tarkastuksen suorittaminen

Tarkastuksessa on huomioitava, ettd paineilma paasee vaunujen jarrujohdon lavitse, eika putkistossa esiinny vuotoja. Suoritetaan jarrujen koettelu.
Tarkastuksessa on todettava, ettd kahden viimeisend olevan vaunun jarrut ovat toimintakuntoiset joko vaunun jarrusylinterin toiminnasta tai erillisesta jarrujen
toimintaa kertovasta ilmaisinlaitteesta (merkkivaloista).

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




Kori ja aluskehys Hyvaksymisvaatimukset:
Loppuopastelyhdyt Vaunujen péadyissa on oltava vahintadn kaksi sdéhkotoimista 3.5.1
punaista loppuopastelyhtya.

Tarkastajan tyovalineet:
Silmdmadréinen tarkastus

Tarkastuksen suorittaminen

Tarkastetaan junan viimeisesta vaunusta, etta siina on vahintaan kaksi taaksepain nakyvaa sahkotoimista punaista loppuopastelyhtya.

Viiteasiakirjat: Matkustajavaunujen huolto-ohje




